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STADSSTAMPLAR

MASTARSTAMPLAR

Owerst kontrollstimpeln. Dar bredwvid Brobergs “iristad
tuna Fri Stad). 2901 har amvints av Eric Almgcis
bolm, 2903 av Eric Broberg och 2904 av Peiter Bobman Has
typerna av Wigholms st@mplar &r « belagd fram il dr 1842 .
detta dr, ¢ dr belagd pi err fital fovemil mellan dren !84‘5——}5‘37_-—
P ljusstakar med fyrkantig jorplartza. Der stora GW smderst & %
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"‘j'ItENNKONTROLL OCH TENNPRODUKTION I ESKILSTUNA

L - Birger Bruzelli

Enligt en helt nyligen framférd &sike skulle en av de minga bidragande
orsakerna till romarrikets fall ha varit det forsimrade hilsotillstind som
bruket av blyrdr for dricksvattendistributionen medférde i titorterna.
Under antiken torde man dock ha varit omedveten om blyf6rgifinings-
faran p§ samma sitt som vi i virt land linge svivat i okunnighet om den
numera kinda luftféroreningen genom blybemingda avgaser frin bensin-
drivna motorer. Blyet har tiderna igenom varit en uppskattad nyttometall
inte minst inom tenngjutarehantverket. Det uppticktes nimligen att tenn
vid tillsittning av bly blev littare att gjuta och att de firdiga produkterna
visade mindre benigenhet att spricka. Till detta kom att materialkostnaden
blev ligre, eftersom blyet bara betingade en brikdel av tennets pris. Om
f6r mycket bly tillsattes blev dock legeringen oaptitligt mork och obekvimt
mjuk. I England kallades den black metal och hll cirka 409 bly, i Frank-
rike var benimningen clair étoffe (clair hir = utspidd) och blytillsatsen
ofta 50-procentig.

Redan tidigt borjade stadsférvaltningarna sitta normer for tilldten bly-
halt hos tennférem8l och férklaringen till bruket av stadsmirken pd tenn-
varor ir just att mirkena ursprungligen garanterade den tennhalt som
faststillts av magistraten i den aktuella staden. I Niirnberg gillde t. ex.
redan p& 1200-talet en bestimmelse om “ein pfund pleys under cehen pfund
cins”, dvs. blymingden fick ej Sverstiga 10 %0. (Altes Niirnb. Polizeybuch,
pag. 55).

Sverige fick sina férsta officiella bestimmelser om tilldtna legeringar i
tennvaror den 14 mars 1694, di Karl IX:s FORORDNING ANGAENDE
KANNGJUTARE EMBETEN HAR I RIJKET utfirdades. Enligt den

tilldts tre kvalitéer:

1. engelskt tenn, som skulle hélla 97 9 tenn och fyrstimplas
2. svenskt tenn, som skulle halla 83 % tenn och trestimplas
3. slatt tenn, som skulle halla 662/s %0 tenn och tvastimplas.

De 4terstdende procenten av varje legering utgjordes av andra metaller
som vismut, antimon, zink och bly.
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I 1700-talets Sverige var man i bildade kretsar medveten om blyf('.j.r-
eningars giftighet och duskilliga skriverier fdrekom i dmnet. Allc flera rfs-
ter gjorde sig horda fér en statlig kontroll av tenngjuteriernas produkter.
Man 3beropade de medicinska oligenheterna med okontrollerade tennvaror
men kanske i lika hdg grad onskvirdheten att skydda allménheten mot
bedrigerier med underhaltiga varor.

Till slut foreslog justitiekanslern att ett gemensamt kontrolloragan i:iir
guld-, silver- och tennvaror skulle inrdrras i Stockholm. Efter ndgot drs
utredningsarbete féreldg i december 1752 Kungl. Maj:ts stac!ga om en riks-
omfatrande kontinuerlig kontroll av guldsmeders och tenngjutares arbeten,
vilken aviserades till den 1 januari 1754. Den skulle finansieras av hant-
verkarna sjilva. Arrangemanget blev i praktiken en punktbeskattning av
de aktuella varorna och sigs med stort missndje av den drabbade parten,
som uppfartade dtgirden som ett misstroendevotum och en inskrinkning av
skraprivilegierna.

Som ett bevis pd utford kontroll och som etr intyg om fullgod vara
stimplade den nya institutionen varje undersskt féremdl med lilla riks-
vapnet. Denna stimpel kallas vanligen sveaskélden och uppfattas numera
som en nationalitetsbeteckning och ett &ldersbetyg, ty den ger ju upplys-
ningen att férem&let, som bdr den, blivit tillverkat i Sverige under kon-
trollperioden, dvs. tiden 1754—1912. (Se fig sid 16.)

Den som kom att sitta sin prigel pd kontrollkontorets verksamhet var
dess andre chef bergsridet Anton von Swab. Hans viktigaste tjinstedtgird
var skirpningen av kontrollen &ver landsortens tenngjuterier. I ett tal, som
hélls infor Kungl. vetenskapsakademien 1761 skildrade han hur sjilva
kontrollen tillgick:

»Af hvart partie Tenn, som controlleras, skafves fdrut Prof af kirillens
bridddar, bottnar eller grepar, hvar de 6fver stamplingen tilférordnade det
utvisa: desse skaf samlas f6r hvar Mistare 1 tvinne sirskilda aslq(ar, en for
fyrstimpladt och en f6r trestdmpladt gods, och nir de utgdra ndgot quan-
tum, smiltas de hvar for sig, under vederbsrandes tilsyn, til en teen, hvarai
vid pass tva lods vigt afklippes och till Contoiret upskickas.

Emedan bly ar biade vanligr och ulldtit, samt bdst 16nar sig til Tenns
beskickande har man inter sikrare medel at utréna proportionen af des
inblanning i Tennet in af specifika tyngden, scm utletas genom skafvets
smiltande och gjutning, fyr- och trestimpladt hvart fér sig uti dertil tjen-
lig form och de siledes erhdllne kulornes aktscamma s.krodmnog samt up-
dragande emot profkulor stépte af de fér desse blanningar pabudne till-
skickningar, dd hir, tvirt cmot gamla ordspriket, hezer: att godt gods
ir ldee.”

Trots den sdlunda etablerade noggranna kontrollen av tennvarorna fort-
satte diskussionen om det blyhaltiga tennets farlighet. En kollega till von
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Swab i vetenskapsakademien, professorn Pehr Adrian Gadd, utgav ar 1772
en avhandling om tennmetallen som r&vara och gav i denna uttryck for
s onda farhigor att man miste friga sig om inte en verklig blyskrick
grasserade i1 landet. Gadd framh3iller i sin skrift atr dttika, citronsaft, vin,
smor och “iggegula” l6ser blyblandat tenn och han omnimner att en hel
familj i Saxen blivit kroniskt blyférgifrad genom att férvara sitt smor i
en tennbytta. Gadds slutklim utesluter varje kompromiss, ty som han ser
saken “borde all Bly tilsats hos oss fér eviga tider wtdémmas.”

Den ldgsta kvalitén — det tvistimplade tennet — som lagligen kunde
fa innehalla 331/3 /o bly, hade efter tio &rs férbud Ster blivic tilldten &r
1762, men fick uteslutande anvindas till hel- och halvkvartersflaskor.
Dessa var omdrutligt populira som brinnvinspluntor och sildes iven som
faltflaskor till regementena. Det torde vil aldrig bli utrett om bruket av
dessa flaskor &kat dddligheten. I varje fall skérdade det vanligaste inne-
héllet, brinnvinet, ett skrimmande antal offer.

All skartldggning har haft den positiva f5ljden att den limnat vittnes-
bérd at eftervirlden om fakta och férhallanden, som eljest skulle ha fallit
i1 glémska. Sdlunda framstdr Kontrollverkets pedantiska registrering av alla
tillverkade férem3l, med angivande av deras utseende, antal och vikt, som
en fantastisk killa med uppplysningar om svenskt tenngjuteri. Denna ni-
ring kan studeras fér snart varje dag av verksamheten i de av von Swab
inférda arbersbdckerna, som vanligen egenhindigt férdes av hantverkarna
och signerades av dem eller deras inkor.

Under kontrolltiden (1754—1912) verkade fyra tenngjutare efter var-
andra i Eskilstuna, nZmligen

1763—1791 Petter Hansson Bobman

- 1792—1809 Eric Broberg
1804—1849 Gustaf Frederic Wigholm och
1850—1854 Eric Almguist

Nistan alla deras arbetsbcker finns bevarade, liksom de detaljerade
protokoll, som de tillfrordnade stimpelridmannen i Eskilstuna upprittade
och sinde till Stockholm. Av handlingarna kan utrnas atc de fyra tenn-
gjutarna tillsammans 13t kontrollera drygt 50.000 skdlpund (1 skilp. =
425 g) tenn. Som tydligt framgir av hir publicerade arbetsbicker l3g me-
delvikten for svenska tennvaror i nirheten av 1 skélpund, vilket silunda
innebdr att cirka 50.000 forema3l har tillverkats i Eskilstuna i ildre tider,
en i sanning fascinerande samling, som det ter sig lockande art nirmare
studera.

Den nidmnda produktionsvolymen placerar Eskilstuna pi den 29:e plat-
sen i raden av provinsstider med tenngjuteri. 34 stider hade ligre pro-
duktion. Av stiderna kring Milaren-Hjilmaren hade Visteris, Orebro,
Arboga och Stringnis storre tillverkning och de &vriga ligre.
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Vister8s 1 ............... 174.206 @& (foremal)
Orebro .................. 173.370
Arboga . ................ 153.186
Strdngnis . .............. 94.519
Eskilstuna . ...... ... .... 50.988
Képing . ................ 21.435
Enképing . .............. 10.919
510 i S 8.694
Sodertdlje . .............. 2.339

Nigot piragligt samband mellan stidernas inv&narantal och tennpro-
duktion synes inte féreligga. En kartliggning av tenngjutarnas marknads-
resor och en undersékning av besksfrekvensen vid marknaderna skulle
sannolikt erbjuda ett intressantare studium, ty ildre tiders varuomsite-
ning igde otvivelakrigt mest rum p marknader. 1801 &rs almanacka upp-
tog 581 marknader, vilket torde vara beligg nog for talet om befolkning-
ens “inrotade tycke for kringresor och yppighet”. Dylika uttalanden f5-
rekom som argument i debatten om marknaderna, som myndigheterna
f8rsokte begrinsa. Eskilstuna hérde till de stider som kinde sig missgyn-
nade och ville ha fler marknader, vilket staden ocks3 begirde i skrivelse
av den 10 december 1772 (Staf). I Stringnis fanns femton permanenta
marknadsbodar, av vilka en del dgdes av stockholmshantverkare. Redan
1627 bestktes denna stad av inte mindre in fem medlemmar av Stock-
holms gryt- och kanngjutareskrs (Lofgr. T's. 161). Atc flera tenngjutare
samridigt besdkte marknader férekom ofta.

Hur produktionen av tenn f5rhillic sig till folkmingden i Eskilstuna
under nigra slumpvis valda ir framgir av nedanstiende uppstillning.

Ar folkmingd prod. i @ per individ
1772 727 38 0,05 ©
1781 1.052 90 0,08 ,,
1801 1.394 438 0,31 ,,
1833 2.685 1.128 0,42 ,,
1854 c. 4.500 122 0,02 ,,

"Produktionen nidde som synes aldrig upp till ect skdlpund per individ.
Dnarernot torde den ha motsvarat drygt ert skilpund per hushill redan
pa 1790-taler och direfrer 1—3 skilpund per familj fram till 1848.

D ——— 2 o .
)'fForhVasteras saLPas nagra arbetsbdcker och err protokoll men produktionsupp-

gx ter har kunnat himras ur andra handlingar, varvid der visat sig atr hogre vir-
en in de preliminirt beriknade forelis. Detra har medférr aw Visterds, som

tidigare av f6rf. ansetss ligga nedanfor Orebro i friga om tennprodukrion, distan-

serar denna stad med dryst 800 skdlpund, err f5rspra ik i
denna . 5 pr C
som likvil indrar rangordgingen mellan stiderna! Fk g R % el
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Hur den irliga produktionen vixlat framgir av vidstiende diagram
med de olika mistarnas verksamhetsperioder kliogrammatiskt inlagdal.
Likasd har irsbokstavsseriernas rickyidd markerats (uppill).

Som framgir av diagrammet ligger tennproduktionen i Eskilstuna till
sin visentligaste del pd 1800-talet. Markant 4r hur liten Petter Bomans
produktion var i férhillande till de Svrigas samlade tillverkningsvolym.
Att det var svirt att uppbringa féremil av Boman till tennutstillningen
1 Eskilstuna 1965/66 ir ritc naturligt. Produktionskurvans genomgiende
uddighet understryker yrkets ekonomiska vanskligheter. Den kraftiga k-
ningen under 1790-talet liksom sinkningen 1808—12 speglar de allminna
konjunkturférindringarna och var dirfér likartad for de flesta av lan-
dets divarande tenngjutare.

Under iren 1804—1809 verkade tv4i tenngjutare samtidigt i staden.
Hellberg har i sin eskilstunamonografi mycket riktigt framh3llit att sta-
den dr 1806 hade tvd tenngjutare och han meddelar iven att de bida var
fristadsmistare. Den uppging kurvan visar under stérre delen av perio-
den maste, som de f6ljande uppgifterna om de enskilda méstarnas produk-
tion visar, helt skrivas pi nykomlingen Gustaf Fredr. Wigholms konto.
Den ildre mistarens andel var inte stor och fér Svrigt spelade antalet
mistare i detta som i ménga andra fall inte nigon roll f6r produktions-
kapaciteten. Fér denna satte avsittningsméjligheterna en bestimd grins
och existensvillkoren fér tenngjutarna pi en ort forsimrades avsevirt i
de fall di magistraten medgav burskap &t ytterligare yrkesrepresentanter.
I Eskilstuna forblev tenngjutarna om man bortser frin den nimnda cill-
filliga uppdelningen ensamma i sin profession.

PETTER BOHMAN HANSSON

1763 1791

Totalproduktion 3.018 &
Petter Bohman, som var fodd 17242, sattes sent i lira hos uppsala-

tenngjutaren Johan Hagman, som lit inskriva sina lirgossar hos stock-
holmsimbetet. Sedan han 18sgivits ur liran kom han 3r 1754 till Stock-

) Ingenjor Olof Carlbring, Orebro, har inspirerat f6rf. till denna form av grafisk
framstéllning.

%) Enligt ett av Joachim Wetterstedt den 26 mars 1750 utfirdat intyg var han son
till Jernkrimaren Hans Boman i Orebro (bbr nr 245, Nord. mus.).
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holm och arbetade en tid som gesill hos tenngjutaren Peter Svan. I maj
1756 yppade sig ett tillfille f6r Bohman att komma till madam S&der-
bergs verkstad i Stockholm och hos henne stannade han i hela fem 2r.
Direfter vinde han sig till imbetet med anhillan om misterskap, vilket
iven beviljades honom den 22 maj 1762, sedan han fitt 16fte av Soder-
tilje magistrat att f3 sld sig ned dirstides. Redan efter fem kvartals verk-
samhet brot han upp frdn denna stad och flyttade till Eskilstuna, dir han
borjade stimpla den 3 december 1763.

TABELL
dver Petter Bohman Hanssons irliga produktion
Ar Prod.i & Ar Prod.i & Ar Prod.i &
g 1763 119 p 1773 35 A2 1783 42
f 1764 443 g 1774 327 B2 1784 31
o 1765 193 r 1775 43 C2 1785 37
b 1766 135 g 1776 58 D2 1786 28
i 1767 195 t 1777 56 E2 1787 10
k 1768 97 u 1778 83 F2 1788 15
[ 1769 181 o 1779 84 G2 1789 —
m 1770 67 x 1780 29 H2 1790 —
n 1771 64 p 1781 90 12 1791 453
72 38 1782 65
o 1 ? Summa 3.018
2-stimplat tenn c. 7%
3-stimplat c. 69 %
4-stimplat c. 24 %
100 %%

Under ir 1764, Bohmans andra och tillika ett av hans mest produktiva
ar, lade han tydligen upp ett lager pd cirka 400 féremail, vilket han kom-
pletterade med ett par hundra féremal fram till 1770, d2 nytillverkningen
bérjade dala. Men 1774 var det tydligen dags fér en ny lagerfyllning efter-
som han di stimplade 300 f&remil mer in foregiende 3ar.

Den stora produktionen &r 1791 efter tva ars fullstindig stagnation
miste tillskrivas svdrsonens, Eric Brobergs aktivitet, vilket ytterligare be-
lyses i slutet av detta avsnitt.

Arbetsboken f6r ar 1774

For konkretiseringens skull Sterges nedan Petter Bohmans arbetsbok

. . . o
for 4r 1774 i sin helhet. D4 han fyllde sitt lager detta 8r maste den anses
vara representativ fér hans varusortiment. Som framgir av posterna ror-
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de sig tillverkningen om ett 30-tal olika modeller, bland vilka fat, skilar
och ljusstakar dominerade.

Bohman arbetade med alla de tre tillitna tennhalterna, men av tvi-
stimplat tenn tillverkade han i enlighet med lagens foreskrifter endast
hel- och halvkvartersflaskor. Nistan 70 /o av tillverkningen utf6rdes i
trestimplat tenn och av den hégsta, engelska kvalitén som ju fyr-
stimplades tillverkades en knapp fjirdedel.

Antalet forliggarslevar — sannolikt med svarvade triskaft — var fér-
hillandevis stort: 46 stycken. Saltkar, halvstop och tekannor var genom
sin tunnsiddhet predestinerade till att bli framtida (= nutida) rariteter.

Arsbokst. Q

Arbetsbok fér Tenngjutaren P. Boman

Hansson uti Eskilstuna Ar 1774
4.5st. | 3.st. | 2.8t

Februarj 21 Uppgifwit til Controllstimpling

12 stycken Talrickar trestimplar 12 @&

1 stopskal 1%/e

2 stycken halfstopskélar 2

1 Qwarters Dito /2 16
Juni 19 Til stampl. upgifwes neml.

4 stfata s 20

2 dito 4 4 8

5 flata d© 4 2 10

4 sma Do 6

12 Talrickar 12

2 uddiga dito 2

8 smi dito 4

6 forliggarskedar 3

8 matskedar 1

2 djupa fat a 3 6 72

2 flata fac 3 5 10

1 djupt do 5

2 dito a 4 8

1 flate do 2

6 st stop 15

3 halfstop 6

4 skilar 6

4 dito mindre 4
24

September 3

December 10

(= 327 skilpund och 290 féremil; medelvikt 1,1 skdlpund)

3 D© mindre 2 |

6 Ljusstakar 2

5 Halfqwart: flaskor 21/2

6 d° qwarters 4

5 d° smi 232

Uppgifwit till Controllstimpling

4 stycken Bord Kannor 2 4 16

6 stycken stopp a 2'/e 15

2 halfstopp a 1Y/2 3

7 stycken Skalar 14

3 Dito mindre 3

6 Ljusstakar 312

16 Dito mindre 4

6 stycken lius Plattar 3

8 stycken férleggarskedar 21/

32 stycken mattskedar 6

2 stycken Thekanor 2

2 spilkumar 1

2 stycken midlkskalar 1

5 stycken saltkar 1

Till stimpl. upgifwes

10 stop 30

12 ljusstackar 12

6 skalar 5

6 mindre d°® 4

5 flata fat 12

6 djupa d° 12

4 flata smi d° 8

13 smi talrikar 8

10 sm& Ljusplatar 4
Summa

4.st. | 3.st. | 2.st.
60
9
51
24
95
72 246 9

Eskilstuna d 20 December
1774

Petter Boman Hansson
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Av forem3l som ej tillverkades 1774 men som f6rekommer i andra
arbetsbdcker kan nimnas bon-koppar (= tumlare), vilka enligt det offi-
ciella protokollet 1764 kontrollstimplades och var utférda av trestimplat
tenn, samt bigare och ”jungfruméit”. De senare vigde 127 gram och bér
fsljaktligen ha varit Sppna méatt utan lock.

Den sista arbetsboken undertecknades av svirsonen Eric Broberg:
?Petter Bohman Hansson
genom Erick Broberg”

Magistratens protokoll anger genomgéiende Petter Bohman som til'lver—
kare, varfor det icke bor rida nigon tvekan om att denne pro forma inne-
hade verkstaden. Kanske fick dottern Petronella, som samma &r gifte sig
med Broberg, ett tennlager som hemgift.

ERIC BROBERG

1792 1809

Totalproduktion 10.628 ®&

Eric Broberg foddes 1760. Han lirde yrket i Koping, ddr tenngjutaren
Abraham Falck var ensam mistare under den aktuella tiden. Som gesill
besdkte Broberg Stockholm tvenne ginger och arbetade di i skilda etapper
hos mistarna Jakob Sauer III, Samuel Weigang och Peter Gillman, samt-

Fyrstimpling pd Eric Brobergs ljusstake av dr 1797. Foto férf.
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liga mycket skickliga tenngjutare. Nigon notering om Brobergs mistar-
blivande férekommer ej i Stockholmsimbetets protokoll, varfor det ir
antagligt, att han tillhort Norrkopingsimbetet, vars handlingar ir for-
komna eller att han varit fristadsmistare och stitt utanfér skriorganisa-
tionen. Det senare bekriftas i viss min av att han, som nedanstiende foto-
grafi visar, anvinde en kompletteringsstimpel med bokstiverna EF S (Es-
kilstuna Fri=Stad).

1791 sktade Broberg tenngjutaredottern Petronella Persdotter Boman
och Gvertog ledningen av sin svirfaders verkstad, vilken han fick &ver-
taga foljande ir. Produktionen skdt omedelbart fart och 18g de férsta tio
dren pd en cirka tjugo glnger hdgre nivd in svirfaderns 1780-talsproduk-
tion. Tillverkningen omfattade alla de tre kvalitéerna men inriktades mera
pé den hdgsta kvalitén 4n tidigare. Den tvistimplade tillverkningen sjonk
procentuellt fastin Broberg tillverkade dubbelt s& manga flaskor som Boh-
man, uppskattningsvis 700 stycken.

TABELL
6ver Eric Brobergs arliga produktion
och dennas fordelning p3 olika halter.

Ar Prod.i ® 2-st. 3-st. . 4-st.
K2 1792 715 21 446 248
L2 1793 754 7 467 280
M2 1794 980 25/2 554 400%/2
N2 1795 783 18 455 310
02 1796 1.250 33 712 505
P2 1797 1.320 39 669 618
Q2 1798 1.370 24 825 521
R2 1799 426 18 187 221
52 1800 683 37 428 218
T2 1801 438 37 282 119
U2 1802 630 28 340 262
W2 1803 204 22 135 47
X2 1804 291 22 225 44
Y2 1805 216 18 157 41
Z2 1806 194 18 117 59
A3 1807 258 8 203 47
B3 1808 104 — 94 10
c3 1809 12 — 12 —
Summa 10.628 3752 6.308 3.950%/»
2-stimplat tenn 3,5 %
3-stimplat 59,3 %
4-stimplat 37,2 %

27
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Bortser man frin det sista iret var Brobergs genomsnittliga &rsproduk-
tion 624 skilpund (foremil). Arbersboken fér ir 1802, som upptager 630
skdlpund invigda féremil, speglar dirfor helt sikert den normala aktivi-
teten i verkstaden.

Broberg tycks ha tillfért rorelsen ett 20-tal nya modeller och i flera fall
minskat godstjockleken hos dessa. Om man s& vill kan man se det som en
anpassning till den gustavianska tidens allminna dragning 4t det ldtta och
gracila. Hans nya stop vigde t.ex. 850 g mot Bohmans 1.250 g, en
tallrik med 141 grams vikt 1ig helc nedanfsr Bohmans tallriksserie, vars
littaste kinda typ vigde 170 g. Motsvarande gillde en ny ldttvikesskal
om 106 g. Tallrikarnas och skilarnas andel i produktionen &kade dessutom.
Nigon okning av stopens antal mirks inte i 1802 &rs arbetsbok, snarast
ror det sig om en minskning 1 jimforelse med Bohmans produktion &r
1774 (Se sid. 23).

Arsbokst. U 2

Arbetsbok fér Tenngjutaren Eric Broberg
uti Eskilstuna Ar 1802

2 st 3 st 4 st

Mart 14 6 st Jupa fat & 2'> @ 15 W

4 st Dito far a 2 Do 8

5 st flata fat 4 2'/2 Do 12Y/s

9 st Dito far a 112 Do 6

24 st sma flata talrickar 8

8 st Jusstakar 8 571/2

4 st halfstops skilar 4

6 st qwarters Dito 3

8 st Jusstakar 4 11

15 4 st Jupa fat 4 3 12
21 24 st Stopp a 2 48

3 st Skdlar med lock 9

6 st Kallsk2lar 12

2 st Soppskalar 3

4 st Halfqwarters 2 74

12 Ljusstakar 6 6
April 29 7 st Flaskor 4

3 st Kans Kannor 12

3 st fat 6
28

Maji 26

Julii 25

December 10

11
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24

12
24

st Carotter
a o
sdus skilar

st Carotter
st fat
o
st qvartersskdlar

Handporttor

st Stopskélar

st halvstopsskdlar
st Jusstakar

st soppskal
st Sprutor

st flata Talrickar
st mindre 4 6 (per duss.)
st forldggar slefwar
st flata fat a 4

st Dito a 3

st Dito 4 2

st Dito a (/2

st Jupa fata 3

st Dito a 2

st Dito a 112

st Jupa talrikar

st Handkanna

st stop a 2

st Kalskdlar a 2
st helstops a 1%/2
st halvstops 4 1
qwarters

half Dito

st Jusstakar

st Soppskélar a 3
nat pottor
singwirmare

st qwarters flaskor
st halfqwarters Dito

st smi talrikar
st matskedar

5
sma Kannor

ol

WA W =W

o\ © o0

18
2t/

W o Ny W

112

2 st 3 st 4 st
22
10
34
3
4
135
1061/2
12
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st smi Skilar
st Spruta

st Spilkummar 141/2

st talrickar
Handkannor

W h N R

12

st Soppskélar 8

ds Tallrikar
dussin mindve d€
Slefwar

y

AN VN ARACO® N

12

24

dussin smi Talrikar
halfstop skilar
st qvarters D©
st halfqvarrers

Ljusstakar 29

st qvarters flaskor
d® halfgvarters d°

23 30 st Ljusstakar smi
st Stop

NN oo N o2 N oo N = N

1 12

=
- w»

29

~

30 2 soppskélar 10

Summa | 28 340 262

Eskilstuna den 31 December
1802

Eric Broberg
(=630 skilpund och 624 foremsl; medelvikt 1,0 skélpund)

Vid rubriceringen av foremilen definierades dessa genom angivande av
vikten per styck och i tillimpliga fall kompletterades denna upplysning
med en uppgift om féremélens rymd. Silunda férekommer benimningarna
stops-, halvstops-, kvarters- och halvkvartersskilar, vilketr innebar att ski-
larna rymde i runda tal 13, 6,5, 3,25 och 1,6 deciliter (1 stop = 1,3 liter).
Den minsta skéltypen rymde siledes ej mer 4n en kaffekopp. I arbetsboken
omnémnes dven “Kans Kannor”, varmed f5rstis tennkannor om tv& Stops
rymd eller 2,6 liter. Denna volym kallades en kanna och var det gamla
matter for flytande varor, ur vilket de &vriga matten erhslls genom upp-
repad halvering ned till 1/32-dels kanna, den s. k. jumfrun. Kallskilarna
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Ljusstake av Eric Broberg 1797

Foto férf.
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var hel- och halvstops, flaskorna som tidigare nimnts hel- och halvkvar-
ters. Det médste ha varit ert komplicerat matematiskt problem att tillverka

formar till féremil med s& bestimda matt.

Skillnader mellan arbetsbdcker, kontrollprotokoll och kontrollverkets
rikenskaper foreligger inte sillan. I Eskilstunas fall hér de dock till
ovanligheterna. Fér ir 1797 redovisas i Brobergs arbetsbok sammanlagt
1.326 skilpund kontrollstimplat tenn, vilket stimmer med det officiella
protokollets uppgift. Trots detta upptar kontrollkontorets generalrdkningar
(K. F. III 24 pag. 8) till synes omotiverat endast 1.320 skdlpund. Vid revi-
dering av rikenskaperna finner man att det i en fjirde killa, Rikning for
influtna Controll-Medel j Eskilstuna Stad, Ahr 1797, stir upptaget 6 skal-
pund ligre vikt for det tvdstimplade tennet #n arbetsbok och protokoll
upptagit. Ett ndrmare studium av arbetsboken ger vid handen att de 6
kvartersflaskor som noterats den 23 mars uppgivits viga 18 skilpund (nira
8 kilo), vilker ju ir orimligt. Den ritta vikten borde ha varit 6 skilpund.
Tydligen har Broberg kommit p3 felet sedan han limnat ifrin sig arbets-
boken och péralat saken, varefter man enats om atr g halva vigen var”
och av skillnaden pd 12 skilpund har 6 avdragits. I tabellen kvarstir si-
lunda en diskrepans om 6 skilpund mellan &rsproduktionssumman 1797
och delsummorna. Originalrikningen ir undertecknad av fem myndighets-
personer i Eskilstuna.

Ar 1803 sjénk tillverkningen i den Brobergska verkstaden till en tredje-
del av der foregiende Srets resultat och den nidde direfrer aldrig upp till
300-skilpundsnivén. Initiativer hade &ter glidit Gver till en yngre genera-
tion, tll Brobergs férutvarande lirgosse och gesill Gustaf Frederic Wig-
holm. Denne etablerade sig med Brobergs samtycke som egen mistare i
Eskilstuna 1804 och férmodligen hade man nigon form av samarbete. I
varje fall delade de b8da mistarna fastigheten Képmangatan 14 frin ar
1809 och efter Brobergs dod 1811 blev Wigholm ensam #gare till denna

gard.

GUSTAF FREDERIC WIGHOLM

Totalproduktion 36.176 @
Gustaf Frederic Wigholm féddes 1779. Han gick som redan nimnts i

lira hos Eric Broberg frin 4r 1793. Han hette ursprungligen Wigh, men
tog sig tydligen gesillnamnet Wigholm. Som gesill férde han en flackan-
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de tillves. Han arbetade t. ex. en tid i Stockholm hos Brie P
(1799), 1 iiskilstuna hos sin liromistare (1800) och i Arbogy he
taren Eric S8derqvist (1803). e

son Kriets
s tenngjy-

Under vilka former Wigholm blev mistare ir jcke kint men den 13
juni 1823 crlade han retroaktive avgifter fér tjugorvi 4y till Sto -k;“l] ’
imbetet, som han dirigenom kom atr tillhiira. Redan 1804 h’;d:c Ll  som
kontrollhandlingarna visar évertagit Lric Brobergs verkstad <£ ]"m lM'?m
jade stimpla den 7 augusti detra ir. S b

Wigholm blev Eskilstunas mest produktive och bist kinde tenngiurar
Han svarade ensam f6r 70 %o av allt tenn som tillverkars | S-ﬁ-‘“:l’muax “j
hinsyn till detta var han egentligen underrepresenterad o d;;n'.. ot
tennutstillningen, dir hilften av pjiserna var hagns verk ?n" | ‘;me
aktningsvird andel. »en b och fir g

Forklaringen till Wigholms dominany ir naturligevis are aika |
osedvanligt linga verksamhetsperiod, fyrtiofem ir, frin “‘“‘; ‘t:l !;mm
1804 till den 4 april 1849, Men iven hans 3""?”""’!31&tiung,}".; l}ﬂj n;u'i
genomsnitt 800 skilpund. Ar 1830 hade Fskilstuna en Tolkemin "ir m’};m ‘n
personer och di férarbetades 841 skillpund i staden, Iy "’im;“"-.:v 2,679
nigra andra svenska stider samma ir ger foljande v;ir'dc;t: Jamifdrelse med

Kristianstad 4523 inv, ., .. . A R TART
Jonk8ping 4220 ,, ...... e, 7949

Falun 4060 ., ... ... 29 X
Vinersborg 3396 249 N
Helsingborg 2,990 .. D 41y X
Nyképing 2832 . L 63 .
Eskilstuna 2,679 Cea . 841 :

. Som synes Gverteiiffade I’.-.kﬂxlaum.; alla de bvpiga friga om tennproduk
tlon, trots art de hade stérre folkmingd, PEaCYR




TABELL
over Gustaf Wigholms irliga produktion
Ar Prod.i T Ar Prod.i @
X2 1804 249 T3 1825 648
Y2 1805 566 U3 1826 686
Z2 1806 545 W3 1827 732
A3 1807 917 X3 1828 899
B3 1808 1.023 Y3 1829 1.080
C3 1809 829 Z3 1830 841
D3 1810 688 A4 1831 1.315
E3 1811 548 B4 1832 1.383
F3 1812 461 C4 1833 1.128
G3 1813 723 D4 1834 870
H3 1814 826 E4 1835 986
13 1815 659 F4 1836 1.077
K3 1816 685 G4 1837 1.265
L3 1817 777 H4 1838 1.061
M3 1818 709 I4 1839 947
N3 1819 535 K4 1840 642
O3 1820 524 L4 1841 777
P3 1821 746 M4 1842 837
Q3 1822 664 N4 1843 876
R3 1823 560 O4 1844 788
S3 1824 573 P4 1845 713
Q4 1846 1.016
2-stimplat tenn c. 2,21 R4 1847 845
3-stimplat c. 68,6 % S4 1848 763
4-stimplat c. 29,2 % T4 1849 194
100,0 % Summa 36.176

Alla tre halterna fsrarbetades i Wigholms verkstad. Det tvastimplade
tennet férekom sd gott som alla ir, men det utgjorde en betydligt mindre
del av totalproduktionen in det hade gjort di Broberg hade verkstaden.
De bida mistarna torde dock inalles ha tillverkat samma antal flaskor.
Som produktionstabellen visar furnerade Wigholm Eskilstunatrakten med
bortemot 36.000 férem4l, av vilka cirka hilfren utgjordes av fat och tall-
rikar. Skilar, stop och ljusstakar tillverkades iven i stora mingder, men
dvriga foremal i si pass begrinsad omfattning att de fértjinar stdrre upp-
mirksamhet 4n den som vanligen dgnas Wigholms alster.
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Wigholm kompletterade sin verkstadsutrustning med flera nya formar.
Ungefir ett dussin av hans modeller hade ej forekommit i foregingarnas
verkstider. Man kan 2 andra sidan iakttaga en tendens till rationalisering
genom inskrinkning av antalet brukade formar. 1825 4rs arbetsbok upp-
tager endast 22 typer mot 33 fér Bohman och 34 f6r Broberg i deras ovan
dtergivna arbetsbcker. Nedbantningen av sortimentet skedde iven vikts-
missigt. De tyngre skdlarna Svergavs for nya littare modeller, vigande
mellan ett och tvd hekto. Endast en typ av fat férekommer, den littaste
pa nigot Gver sex hekro. P4 kannorna prutade Wigholm 25 9 av den
gamla vikten. Ytterligare liknande iakttagelser kan goras i arbetsboken.

Ars Bokstaf F.3.

Arbets Bok fér Tenngjutaren
Wigholm Ar 1825

4 st. 3st. | 2st.

Febru. 11 Stemplat

36 Sty. Fath 55 ®&
12 Sty. dito Smire 13
36 Sty. Hallrikar 12
12 Sty. diro 8
12 Sty. Forliggar Skedar 5 93
24 Sty. Stopp 48
2 st Kanor 8
3 st. Péttor 6
15 st. Skilar 22
24 st. Sma dito 8
12 st. Liusstakar 5 97
12 st. flaskor 6
26 Stemplat
18 st. Tallrikar 6
6 st. Stopp 12 18
April 20 Stemplat
2 st. Kanor 7
Maij 13 Stemplat
1 sty. Mathimrtare 4
Junij 23 Stemplat
8 sty. Tallrikar 5
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Sept 6 Stemplat
32 sty. Fath 48 ©
16 dito Smire 16 }
24 sty. Tallrikar 9 }
12 sty. Forliaggarskedar 7 80 - ’
20 sty. Stopp 40 ‘ ‘lj
2 Sty. Kannor 8 |
24 Sty. Tallrikar 8
2 sty. Partor 4
12 Sty. Skalar 16
12 sty. dito Smire 10 i
12 Sty. Ljusstakar 5 91 \
1
13 Sty. flaskor 7 7 :
28 Stemplatt
40 Sty. Fath &2 ¢
15 Sty. Tallrikar 6
12 Sty. Forliggar Skedar 5 73
25 Sty. Stopp 50
30 Sty. Tallrikar 10 |
12 Sty. Skilar 18 i
18 Sty. Smire dito 8 4
10 Sty. Ljusstakar 4 90 ‘
7 Sty. flaskor 4 {,
Octob. 18 Stemplat
6 Sty. Fath 9 |
14 Sty. Tallrikar 5 ‘ =
6 Sty. Stopp 12 26 ‘ =
Nov. 28 Stemplat i :-(
12 sty. Tallrikar 12 | =t
16 sty. Tallrikar 12 : E
Dec. 15 Stemplat ‘I ~
6 st. Stopp 12
14 sty. Tallrikar 5 !
2 sty. Smd min 1 18 ‘ ‘ 8 ol it
14 sty. Tallrikar . 5 Koniskt stop av G. F. Wigholm med tvd bandade filt och fricklad dekor.
Summa | 268 | 363 ‘ 17 { H. 20 em. Tillverkat dr 1849 och sélunda ett av hans sista. — Foto forf.

Eskilstuna den 31. Dec. 1825
Gustaf Fred: Wigholm
(= 648 skilpund och 675 féremsl; medelvike 0,96 skalpund)
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Gustaf Frederic Wigholm hade tv4 séner, som blev tenngjutare pa skil-
da orter. Den ene, Carl Gustaf, f6dd 1808, blev mistare i Givle och ver-
kade dir dren 1833—66 (Se Bruzelli Tenngjutare i Sverige, mistaren nr
1501), den andre Per Fredrik, fodd 18 12, blev mistare i Arboga 1839 och
stimplade dar till 1867 (Bruzelli a.a. nr 1001). Ingen av dem &vertriffade
fadern men deras arbeten ir mycket spridda och vilkinda. Under sina
gesillar hos fadern bidrog de sikert i hdg grad till produktionsresultatet.

ERIC ALMQVIST

1850 1854

Totalproduktion 1.166 &

Eric Almqvist f5ddes 3r 1807. Omstindigheterna talar f5r att han ir
identisk med den Erik Almgvist som lirde yrket hos stockholmstenngju-
taren C. J. Lemon under fren 1827—32. Som framgir av Carl Brauner-
hielms forskningar inflyttade han 1838 frin Stockholm till Eskilstuna,
dir han blev gesill hos den nistan sextioarige Wigholm, vars séner icke
dmnade Gvertaga verkstaden. Almgvist hade tidigare hafr gesillanstillning
hos sin liromistare och hos tenngjutarna Carl Bréske och Israel Buhr.
man IT i Stockholm.

Skriorganisationen genomled vid denna tid sitt sista stadium. Ordnade
sammankomster blev allt sillsyntare inom imbetena och magistraterna
antog mistare berydligt lztevindigare 3n tidigare. Till och med Kontroll-
konroret i Stockholm accepterade att Almqvist, som endast var gesill,
stimplade varor i Eskilstuna, Tydligen hade han fitr tillst3nd att arbeta
sjdlvstindigr i Eskilstuna sedan Wigholm bérjat bli gammal och orkeslés.

TABELL
over Erik Almqvists arliga produktion
och dennas fordelning p3 olika halter.

Ar Prod.1 ® l 2-st. 3-st. 4-st.
U4 1850 301 —_ 301 —_
V4 1851 192 — 180 12
X4 1852 308 — 290 18
Y4 1853 243 — 243 —_

Z4 1854 122 — 104 18
Summa 1.166 — 1.118 48

3-stdmplat tenn 96 %,
4-stamplar 4 0/,
100 9/
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Almgqvist Svergav helt det tvistimplade tennet och anvinde sig endast
vid ett par tillfillen av den bista legeringen. Liksom Wigholm holl han
sig till ett begrinsat antal modeller, men utférde som arbetsbéckerna vi-
sar en och annan avvikande sak, troligen p3 bestillning.

Arsb. V 4.

Eskilstuna

Tenngjutare Gesillen Almqvist

Ar 1851

Feb.

Mars

Maij

Sept.

Nov.

Nov.

21

24

15

22

I

12 st Stopp 22 ® st
12 st Flaskor
16 st Ljusstakar
24 st matskedar

3 st qvarters mate
st Fat
12 st Stopp
18 st half gvarters Skélar
4 st Soppskdlar

2 st Smorbyttor
36 st matskedar

2 st Lavemangs Spiutor
Ett Stickbicken
Ett D° mindre

2 st Kannor & 4 ®& st
12 st Fat 2 14 ® st

12 st Stopp 22 ® st

2 st Thekannor

2ne pottor

12 st Flaskor

6 st Storre Ljusstakar
24 st Forliggarslefvar

1 st mugg ‘
2ne Lavemangs Sprutor
12 st Ljusstakar

En Singvirmare

24 st talrickar

@)}

4 st.
Tenn

3 st.
Tenn

25t
Tenn

12

24

>
B R )N

0 WA NN N

o
RG

A WNROUVOO BN

Summa Marker 12

—
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o

Eskilstuna d: 31. Dec. 1851
Erick Almgqvist
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192 skélpund och 261 féremail; medelvikr 0,74 skilpund)
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Rirt manga skedar tillverkades i Almqvists verkstad och ndgra har
bevarats. De ir mirkliga sitillvida att de ir utférda i riktigt tenn och
kontrollstimplade. De flesta tenngjutarna p3 1800-talet gjorde sina skedar
av en legering, som myndigheterna ej godkinde som tenn. Den stimplades
med ordet Composition och ansigs iven av mistarna sjalva sisom under-
ligsen.

Almgvist avled den 15 augusti 1854. Den tillférordnade boutrednings-
mannen L. P. Malm undertecknade hans sista arbetsbok, vilket skedde den
31 december 1854 och dirmed sattes — efter fyra generationers verksamhert
— punkr f5r Eskilstunatenngjuteriets historia.

FOREMALSFREKVENSEN I DE BEHANDLADE

ARBETSBOCKERNA
Foremilstyper Vike | Ar| 1774 | 1802 | 1825 | 1851 Summa
(alfabet.) @ g PBH | EBB |GFW | EA | foremil
fat 5 2.125 7 7
4 1.700 10 2 12
3 1.275 2 12 14
21/s 1.062 5 11 16
2 850 10 33 43
1%/ 637 4 23 114 6 147
11/4 531 12 12
flaskor 1 425 12 12
2/s 283 6 6
/16 243 7 7
({/e-kv.) /2 212 10 24 32 24 90
¢ forliggarskedar 19/gs 248 12 12
/2 212 6 6
13/g0 177 6 24 30
1/3 141 6 6
10/39 132 8 8
/32 88 24 24
6/32 80 32 32
halvstop 2 850 3 3
) 1Y/e 637 2 2
B . B = kannor 4 1.700 4 6 4 2 16
Skedar av Eric Almguist 1852. Privar dgo. Foto férf. 31/ 1.487 2 2
40
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Féremilstyper Vike Ar| 1774 | 1802 | 1825 | 1851 Summa
(alfaber.) @ g PBH | EBB |GFW | EA f6remadl
ljusstakar 1 425 12 8 6 26
18/32 248 6 6
/s 212 6 104 110
13/32 177 24 44
170 10 10
/3 141 6 6
/s 106 16 12 28
6/30 80 16 16
mathimrare 4 1.700 1 1
martskedar 5/3s 71 60 60
4/32 53 8 24 32
muggar 1 425 1 1
métt /s 213 2 2
(kvarters) /3 141 3 3
pottor 4 1.700 3 1 4
(0. bicken) 3 1.275 1 1
2 850 2 5 2 9
saltkar s 85 5 5
skilar 5 2.125 2 2
4 1.700 2 2
3 1.275 8 8
2 850 7 16 4 27
112 637 5 12 12
623 15 “
1/3 567 12 12
il 425 9 26 35
s 354 12
340 5 .
/3 283 9 9
/s 212 5 38 43
/32 189 18 18
/s 141 24 24
/4 106 28 18 46
smékannor 1/ 637 4 4
(*/2-stop?)
smorbytror 1 425 2 2

Foremalstyper Vikt Ar; 1774 | 1802 | 1825 | 1851 Summa
(alfabet.) @ g PBH | EBB |GFW | EA | foremil
sprutor 2 850 2 2
1 425 1 4 5
stop 3 1.275 10 10
21/s 1.062 12 12
2 850 49 87 36 172
sasskdlar 1/ 212 2 2
singvarmare 4 1.700 1 1
. 1.275 1 1
tallrikar 1 425 26 6 40 72
/s 283 36 36 72
/2 212 21 60 24 105
2/s 170 15 15
/3 141 48 174 222
tekannor 1 425 2 2 4
Antal féremail 290 624 675 261 1.850
Antal modeller 33 34 22 22

FOREMALSTYPERNAS PROCENTUELLA FORDELNING

PBH EBB GFW EA samtl.
flatgods . .vessrasini. 29 37 56 16 34,50
skdlar . ............ .. 14 21 13 8 14,00
Tjusstakar ............ 19 18 5 13 13,75
skedar . .............. 10 4 5 32 12,75
SOP + eiiieiiei e 10 9 13 15 11,75
flaskor .............. 5 7 5 9 6,50
mdtt
bicken
sprutor
sdngudrmare varje typ 6.8
mathimtare under 5 % ’
sasskdlar
tekannor
saltkar

summa 100,00
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TENNFOREMALENS MEDELVIKT

tenngjutare PBH EBB GFW EA

antal skdlpund .............. 327 630 648 192

antal foremdl . .............. 290 624 675 261

medelvike .................. 1,1 1,0 0,96 0,74

AL & 55555 mosmm 6055 86 5T 5 1774 1802 1825 1851
KALLOR

Otryckta

Kungl. Mynt- och justeringsverkets arkiv. Kontrollprotokoll, arbetsbscker, rik-
ningar éver kontrollstimpelmedel i landsorten.

Nordiska museets arkiv. Stockholms tenngjutareimbetes handlingar. Protokoll,
rikenskapsb&cker, gesillbscker och bdrdsbrev.
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Ecliftums Ahads mundec

Brsbok gbb, Eflilbuw

TENNGJUTARNA I ESKILSTUNA

Carl Braunerhielm

»Endast hilsan tiger still” ir ett ord, som har en sirskild giltigher, nir
det giller personhistorisk forskning. Om den sk&tsamme och framgings;
rike har vara kyrko- och domstolsarkiv foga atc fortdlja. Vi fér reda pé
att de ir f5dda, dépta och eventuellt vigda, kan ldsa hjilpligr och Luthers
katekes utantill och att de slutligen détt. Det @r alle. Men de, som kommit
i delo med den virldsliga eller kyrkliga rittvisan eller rakat 1 ekonor{aiska
svirigheter, om dem har vreda prister, domstols- och konkurshand%mg?r
mycket att beritra. Bland dem mdter forskaren levande minniskor 1 stdl-

let f&r torra data.

Om man vill skildra personligheterna, som déljer sig bakom de stimp-
lar och tennpjiser, som behandlas pd annat stille i detta h?ifte, fm{x.er
man, att Eskilstuna stads tenngjutare genom tiderna hore dll de sﬂko't-
sammas och framgingsrikas krets. Endast en, Eric Broberg, synes pa sin
3lders host ha kommit pi obestind och dog en brid d&d.

Fore 1763 synes ingen tenngjutare ha varit verksam i Eskilstuna. De
ildre stiderna, Visterss, Arboga och Orebro, dgde mistare, som Yﬁl k}m—
de ticka behovet i Rekarnebygden, dir deras alster alltjimt ymnige fére-
kommer. Men detta ir flyttade Petter Hansson Bohman in i staden och
etablerade sig som tenngjutarmastare.

Bohman var f6dd i Orebro 1724 och son av borgaren Hans Boman
och hans hustru Helena Lagerberg. Redan nir han valde sitt yrke kan
han ha haft sina blickar riktade pi Eskilstuna, dir han visste, att ciet
fanns en god marknad fér tenn. Liksom sina efterféljare kom han nir-
mast fran Stockholm, dir han varit gesill, forst 1754 hos Petter Ar%ders~
son Svan. Som framgir av Birger Bruzellis artikel om tennprodu.kmor.len
i Eskilstuna hade han forut lirt i Upsala hos Johan Hagman. Enligt Ore-
bro stads husférhorslingder vistades han i forildrahemmer all °174-7. Om
han skulle ha begynt sina lirodr 1748 i Upsala, skulle han da hé.l varit
24 &r, en ilder vid vilken tenngjutarna redan brukade ha e‘xvlagnt sina ge-
sillprov. Det bordsbrev — ett slags datida r?lotsvarighgt ull var Pd.s al-.
dersbetyg — som Bohman foretedde vid sin anstillning som ldrling 1
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